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[bookmark: _Toc200658241]前  言
为贯彻《中华人民共和国环境保护法》《中华人民共和国大气污染防治法》等法律，防治环境污染，改善生态环境质量，规范卷烟制造业废气治理工程的建设与运行管理，制定本标准。
本标准规定了卷烟制造业废气治理工程的设计、施工、验收和运行维护的技术要求。
本标准为首次发布。
本标准由  组织制订。
[bookmark: _Hlk205365952]本标准起草单位：苏州路易兴生物科技有限公司、中国环境科学研究院、机械工业第六设计研究院有限公司、广东中烟工业有限责任公司广州卷烟厂、厦门烟草工业有限责任公司、江苏中烟工业有限责任公司南京卷烟厂、浙江中烟工业有限责任公司杭州卷烟厂、中国五洲工程设计集团有限公司、四川中烟工业有限责任公司、浙江中烟工业有限责任公司宁波卷烟厂、华南理工大学、中国环境科学研究院环境技术工程有限公司、龙岩烟草工业有限责任公司、张家口卷烟厂有限责任公司
本标准    20□□年□□月□□日批准。
本标准自20□□年□□月□□日起实施。
本标准由    解释。
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卷烟制造业废气治理工程技术规范
[bookmark: _Toc200658242][bookmark: _Toc118384977]适用范围
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: _Hlk200812827]本标准规定了卷烟制造业废气治理工程的污染物与污染负荷、总体要求、工艺设计、主要工艺设备和材料、检测及过程控制、主要辅助工程、劳动安全与职业卫生、施工与验收、运行与维护等技术要求。
[bookmark: _Hlk200812838]本标准适用于卷烟制造的废气治理工程，可作为工程咨询、环境保护设施设计与施工、建设项目竣工环境保护验收及建成后运行管理的参考依据。
[bookmark: _Toc200658243][bookmark: _Toc118384978]规范性引用文件
本标准引用了下列文件或其中的条款。凡是注明日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本标准。凡是未注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本标准。
GB 2893 		安全色
GB 2894 		安全标志及其使用导则
GB 4053.1 		固定式钢梯及平台安全要求第1 部分：钢直梯
GB 4053.2 		固定式钢梯及平台安全要求第2 部分：钢斜梯
GB 4053.3 		固定式钢梯及平台安全要求第3 部分：工业防护栏杆及钢平台
GB 7231 		工业管道的基本识别色、识别符号和安全标识
GB 12348 		工业企业厂界环境噪声排放标准
GB 14554		恶臭污染物排放标准
GB 15562.1		环境保护图形标志—排放口（源）
GB 16297		大气污染物综合排放标准
GB 18597		危险废物贮存污染控制标准
GB 18599		一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准
GB 37822		挥发性有机物无组织排放控制标准
GB 50016		建筑设计防火规范
GB 50019		工业建筑供暖通风与空气调节设计规范
GB 50029		压缩空气站设计规范
GB 50052		供配电系统设计规范
GB 50054		低压配电设计规范
GB 50093		自动化仪表工程施工及质量验收规范
GB 50140		建筑灭火器配置设计规范
GB 50187		工业企业总平面设计规范
GB 50254		电气装置安装工程低压电器施工及验收规范
GB 50257		电气装置安装工程爆炸和火灾危险环境电气装置施工及验收规范
GB 50275		风机、压缩机、泵安装工程施工及验收规范
GB 50300		建筑工程施工质量验收统一标准
GB 50727		工业设备及管道防腐蚀工程施工质量验收规范
GB/T 11651 		个体防护装备选用规范
GB/T 16157 		固定污染源排气中颗粒物测定与气态污染物采样方法
GB/T 12801 		生产过程安全卫生要求总则
GB/T 13869 		用电安全导则
GB/T 50087		工业企业噪声控制设计规范
GB/T 50252		工业安装工程施工质量验收统一标准
GBZ 1			工业企业设计卫生标准
GBZ 2.1			工作场所有害因素职业接触限值第1 部分：化学有害因素
GBZ 2.2			工作场所有害因素职业接触限值第2 部分：物理因素
GBZ/T 194		工作场所防止职业中毒卫生工程防护措施规范
HJ/T 55			大气污染物无组织排放监测技术导则
HJ 75			固定污染源烟气（SO2、NOx、颗粒物）排放连续监测技术规范
HJ 76			固定污染源烟气（SO2、NOx、颗粒物）排放连续监测系统技术要求
				及检测方法
HJ 285			环境保护产品技术要求 工业粉尘湿式除尘装置
HJ/T 397			固定源废气监测技术规范
HJ 819			排污单位自行监测技术指南  总则
HJ 944			排污单位环境管理台账及排污许可证执行报告技术规范 总则（试行）
HJ 1297			排污单位污染物排放口二维码标识技术规范
HJ 1405			排污单位污染物排放口监测点位设置 技术规范
HJ 2020			袋式除尘工程通用技术规范
AQ 3009 		危险场所电气防爆安全规范
JB/T 10563		一般用途离心通风机技术条件
YC/T 9			卷烟厂设计规范
[bookmark: _Toc118384979]《国家危险废物名录》
《排污口规范化整治技术要求（试行）》（环监〔1996〕470号）
《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评〔2017〕4号）
[bookmark: _Toc200658244]术语和定义
下列术语和定义适用于本标准。

卷烟制造 cigarette manufacture
将经复烤后的烟叶加工成烟丝，并采用卷烟纸包裹烟丝卷制而成供人们燃吸的烟草制品的过程。

[bookmark: _Toc102762443][bookmark: _Toc38279282][bookmark: _Toc20075289][bookmark: _Toc38279279][bookmark: _Toc38279283][bookmark: _Toc38279307][bookmark: _Toc38279285][bookmark: _Toc38279280][bookmark: _Toc102762436][bookmark: _Toc102762439][bookmark: _Toc102762437][bookmark: _Toc102762438][bookmark: _Toc102762442][bookmark: _Toc38279278][bookmark: _Toc102762441][bookmark: _Toc102762440][bookmark: _Toc102762435][bookmark: _Toc38279321][bookmark: _Toc38279284][bookmark: _Toc200658245]污染物与污染负荷
污染源来源与特征
卷烟制造过程中的大气污染物排放分为有组织排放和无组织排放，主要污染物有颗粒物、恶臭（臭气浓度）、挥发性有机物（VOCs）。大气污染物的来源与节点、污染物类型及特征见表1。
表1 卷烟制造业主要大气污染物及来源
	序号
	生产工序
	污染物排放源
	主要污染物

	1 
	备料配叶
	—
	—

	2 
	片烟预处理
	松散回潮
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	
	
	筛分
	颗粒物、恶臭

	
	
	加料
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	3 
	白肋烟处理（可选）
	筛分
	颗粒物、恶臭

	
	
	白肋烟烘焙
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	4 
	二氧化碳膨胀烟丝（可选）
	筛分
	颗粒物、恶臭

	5 
	造纸法再造烟叶处理（可选）
	松散回潮
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	6 
	制叶丝
	筛分
	颗粒物、恶臭

	7 
	
	切丝
	颗粒物、恶臭

	8 
	
	烘丝
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	9 
	烟梗预处理
	筛分
	颗粒物、恶臭

	10 
	制梗丝
	切梗丝
	颗粒物、恶臭

	11 
	
	梗丝加料
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	12 
	
	筛分
	颗粒物、恶臭

	13 
	掺配加香
	筛分
	颗粒物、恶臭

	14 
	
	加香
	挥发性有机物、恶臭、颗粒物

	15 
	贮丝
	输送
	颗粒物

	16 
	卷接包
	卷接包
	颗粒物、恶臭

	17 
	公用工程
	锅炉
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物

	18 
	
	工业窑炉（燃烧炉）
	颗粒物、二氧化硫、氮氧化物

	19 
	
	污水处理站
	氨、硫化氢、非甲烷总烃、恶臭（臭气浓度）



卷烟制造废气污染负荷的确定
卷烟制造废气污染物负荷应按产生污染设备连续运行工况条件下最大废气量、最高废气温度及污染物浓度计算确定。对废气参数波动较大的工况，还应取得波动工况下的废气参数。
现有项目改造设计废气排放量及污染物浓度通过实际测量确定。现场测定应符合GB/T 16157、HJ/T 397、HJ/T 55、HJ 75的要求。
新建、改建、扩建项目废气排放量及污染物浓度应根据生产工艺、安全及卫生标准要求，进行热工计算、污染源控制计算及物料平衡计算，并类比相同或相近工艺，按照卷烟行业相关设计规范要求确定。
[bookmark: _Toc200658246]总体要求
一般规定
卷烟制造企业应推行清洁生产、循环经济，应符合相关产业政策，做好污染物的源头减排和过程控制。
治理工程应符合国家和地方关于建设项目基本建设程序、建设项目环境保护设计与管理的规定。
治理工程应与主体工程同时设计、同时施工、同时投入使用。
治理后的废气排放应符合GB 16297、GB 14554和地方大气污染物排放标准、排污许可、环境影响评价文件及其批复意见的规定。
卷烟制造过程产生的VOCs无组织排放控制要求应符合GB 37822的相关规定。
对治理工程产生的废水、固体废物（废催化剂、废活性炭等）、噪声等应采取措施进行控制，并应符合相关环境保护要求，防止产生二次污染。
卷烟制造企业应按照环境监测的相关规定开展自行监测，重点排污单位应安装大气污染物自动监控设备并与生态环境部门联网。按照《排污口规范化整治技术要求（试行）》设置规范化排污口，设置符合GB 15562.1、HJ 1297、HJ 1405要求的废气排放口（源）标志。
源头控制
加强卷烟制造过程中废气无组织排放的管控，宜采用封闭运输装置等方式进行物料转运等操作。
工程规模
治理工程建设规模应根据生产规模和工艺合理配套，设计年限与自控水平应与主体工艺一致。
工程构成
治理工程主要包括主体工程和辅助工程。
废气治理主体工程包括废气收集系统、主体治理设施（除尘、除异味）、风机与废气排放系统。
辅助工程包括电气系统、压缩空气系统、暖通/消防系统等。
平面布置
治理工程平面布置与主体工艺布局相协调，并符合GB 50187、YC/T 9等相关规定。
治理工程应遵循降低环境影响、节能降耗、方便施工与运行维护的原则，布局紧凑、合理。
治理工程应考虑主导风向对大气环境的影响，宜布置在周边居住区及厂内生活区的全年最小频率风向的上风向；应考虑噪声对周边生活环境及厂内工作环境的影响，设置必要的噪声防护距离。
治理工程应遵守安全生产与消防要求，设置必要的安全防护距离。
袋式除尘系统的总平面布置应符合HJ 2020规定。
[bookmark: _Toc200658247]工艺设计
一般规定
治理工艺设计应本着成熟可靠、技术先进、经济适用的原则，综合考虑废气来源、气量规模、负荷变化、废气主要污染物浓度、废气性质（温度、湿度、压力等）、排放要求、投资费用与运行成本、二次污染、安全性、平面布置、使用年限等因素，选择确定治理工艺、技术与装备。鼓励新技术的应用。
治理工程应综合考虑不同净化单元间的协同作用。
因安全生产等原因必须保留的废气排放系统旁路，应将保留旁路清单报地方生态环境部门。旁路在非紧急情况下保持关闭，并通过铅封、安装自动监控设施、流量计等方式进行监管；开启后应及时向地方生态环境部门报告，做好台账记录。
工艺选择
卷烟制造业废气污染治理技术指除尘、除异味及VOCs的组合技术，主要包括除尘、多级高效喷淋水洗技术、生物滤池技术、低温等离子技术、吸附脱附—催化燃烧技术、非滤式生物分解技术等。
卷烟制造过程收集的工艺废气中颗粒物的控制一般采用袋式或湿式除尘工艺。
卷烟制造过程产生的异味及VOCs的治理应根据工艺、废气主要污染物浓度、排放标准及其他环境管理要求，进行技术经济可行性分析和安全性评价，确定治理工艺路线。治理技术选择见表2。
卷烟制造企业也可结合自身实际情况，选择采用其他适宜的处理工艺。
表2 卷烟制造业废气治理工艺技术组合
	[bookmark: _Hlk200880277]序号
	技术组合
	适用情况

	1 
	①除尘技术+②多级高效喷淋水洗技术
	制丝排潮废气、除尘废气

	2 
	①除尘技术+②多级高效喷淋水洗技术+③生物滤池技术
	制丝排潮废气、除尘废气

	3 
	①除尘技术+②低温等离子技术+③多级高效喷淋水洗技术
	制丝排潮废气、加料加香废气

	4 
	①除尘技术+②多级高效喷淋水洗技术+③低温等离子技术+④多级高效喷淋水洗技术
	制丝排潮废气

	5 
	①除尘技术+②一级高效喷淋水洗技术+③生物滤池技术+④二级高效喷淋水洗技术
	加料加香废气

	6 
	①除尘技术+②一级高效喷淋水洗技术+③吸附脱附-催化燃烧技术
	加料加香废气

	7 
	①除尘技术+②吸附脱附-催化燃烧技术+③高效喷淋水洗技术+④低温等离子技术
	加料加香废气

	8 
	1~7项技术组合+非滤式生物分解技术
	各类废气的强化处理



工艺设计要求
除尘系统工艺设计
袋式除尘系统工艺设计参见HJ 2020。湿式除尘装置应符合HJ 285的要求。
[bookmark: _Hlk200835500]多级高效喷淋水洗异味（VOC）处理系统工艺设计
1.1.1.1　 废气管道中宜增加管道阀门、配套电气PID等对风速、风压进行调节，稳定静压箱压力，降低工艺设备启停造成的废气波动对废气治理系统的影响。
1.1.1.2　 喷淋系统采用前、上喷淋或前、后、上喷淋，喷头宜采用螺旋式结构，喷角90°~120°，流量为300~650L/min，循环液体达到雾化状态（液体粒径1~5μm）。
1.1.1.3　 喷淋液体中可加入氢氧化钠（NaOH）、碳酸钠（Na2CO3）或次氯酸钠（NaClO），设置pH和氧化还原电位（ORP）探头，保持液体呈碱性，促进对废气中酸性气体的吸收。
1.1.1.4　 喷淋塔中宜填充填料，填料可采用直径不一的多面空心球，增加接触面积。
1.1.1.5　 喷淋处理后的废气应采用气液分离装置去除废气中的液滴。宜采用挡板式气液分离器，流速控制在10~30 m/s范围内。
1.1.1.6　 宜配套冷却循环系统，保持喷淋塔内温度20~35℃。
1.1.1.7　 喷淋段循环水更换频率根据废水情况确定，不应少于1次/周，填料清洁频率至少1次/年，pH探头清洁维护周期每1次/月。
[bookmark: _Hlk200835508]生物滤池处理系统工艺设计
1.1.1.8　 设备壳体采用矩形全封闭结构，设置生物滤池箱体、保温层、风管进出接口、填料装填口、填料收纳架、滤网、均匀格栅布气板、检修口、观察窗及检修爬梯等设备。
1.1.1.9　 生物滤池填料为专用除臭生物滤料（活性炭、树皮等），生物滤池中的微生物宜采用以变形菌（Proteobacteria）为优势菌的混合菌种。
1.1.1.10　 宜配套冷却循环系统，入口废气温度20~35℃；应控制滤池填料湿度40%~60%。
1.1.1.11　 设施停用期间，为维护微生物的高度活性，定期开启风机加氧。
[bookmark: _Hlk200835516]低温等离子处理系统工艺设计
1.1.1.12　 环境空气通过等离子系统风机后，应先进入三级过滤器进行净化。一级袋式过滤器主要过滤去除空气中的细沙颗粒和灰尘；二级高效（HEPA）过滤器主要过滤去除PM2.5细颗粒物；三级活性炭过滤吸附去除环境空气中可能的氮硫化物、VOCs等。
1.1.1.13　 低温等离子设备的工作电压宜＞2.7kV。
1.1.1.14　 等离子设备的运行功率可根据废气浓度自动识别和模块智能响应达到自动调整变压器输出功率和等离子发生模块的开启数量。
1.1.1.15　 活性炭过滤器维修或更换周期2年；低温等离子设备清洁、维护保养、检测每6月1次。
[bookmark: _Hlk200835525]吸附脱附-催化燃烧处理系统工艺设计
1.1.1.16　 可采用沸石吸脱附，吸脱附前废气应进行除尘降温除湿。
1.1.1.17　 废气与吸附剂的接触时间一般可控制在0.8~1.2s范围内。
1.1.1.18　 吸附饱和后，一般用180~300℃热风进行脱附，解吸出高浓度有机废气。
1.1.1.19　 催化燃烧设备加热温度宜设置为300~400℃，反应温度宜为350℃；炉体进口设置气流分布调节装置，气流速率偏差控制在10%~15%，整个炉体的压力损失不应高于1000 Pa。
1.1.1.20　 催化燃烧设备宜配套2个温度控制点、湿度控制，分别监控加热温度和有机气体氧化分解温度。
[bookmark: _Hlk200835533]非滤式生物分解技术工艺设计
1.1.1.21　 利用高效生物菌群分解恶臭物质，应用生物菌群一般有效菌种数量＞3×109CFU/mL，可适应作业温度0~60℃，去除异味效率＞90%。
1.1.1.22　 废气与菌剂接触时间一般可控制在0.8~1.5s范围内，系统整体压力损失≤200Pa。
1.1.1.23　 喷淋段循环水更换频率1次/周，设备填料清洁频率1次/年，雾化模块维护周期每6个月1次。
1.1.1.24　 系统可配套采用进口—排口双在线高精度传感技术，实现异味成分的实时采集与数据同步，监测数据与采用标准分析方法测定结果相对偏差≤30%；可通过废气浓度自动识别和模块智能响应系统，自动调整生物菌剂投加量或生物菌剂稀释比例，以及雾化模块的开启数量等。
二次污染控制
1.1.1.25　 喷淋废水应进行有效收集，采用中和、混凝、生化等工艺进行处理。
1.1.1.26　 废气处理过程中产生的废过滤材料、催化剂及其他固体废物依据《国家危险废物名录》和国家规定的危险废物鉴别标准和鉴别方法等认定其属性。属于危险废物的，其贮存应符合GB 18597的有关规定；应委托有资质单位进行利用处置；应制定相关管理计划，建立管理台账。其他一般工业固体废物的贮存应符合GB 18599的相关规定。
1.1.1.27　 废气处理过程的噪声控制应满足GB 12348和GB/T 50087的规定。
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废气治理系统设备和材料
设备主体宜采用碳钢材料。对金属材料表面可能接触腐蚀性介质的区域，应根据处理工艺不同部位的实际情况，衬抗腐蚀性和磨损性强的非金属材料。
袋式除尘系统设备和材料选择参见HJ 2020。湿式除尘装置应符合HJ 285的相关要求。
风机、管道及其他
风机宜选用高效风机，且符合JB/T 10563的相关规定。
接触腐蚀性气体、液体或固体的管道和阀门等，应采用防腐材料或采取适当的防腐措施。
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污染物监测与分析
卷烟制造企业废气排放的监测项目主要包括颗粒物、非甲烷总烃的排放浓度及臭气浓度，废气流量、温度、湿度等。具体监测项目参见HJ 819。
治理工程应在排气筒或排放管道的合适位置处设置永久性采样口、采样测试平台，应符合GB/T 16157、HJ/T 397、HJ 1405规定的采样条件要求。
重点排污单位应安装符合HJ 76要求的废气排放连续监测系统，按照HJ 75的要求进行连续监测，并与生态环境部门联网。
工艺过程控制
应对治理工程的废气流量、温度、湿度、压力、运行时间、治理设备关键运行参数等进行检测和控制，宜在控制室集中操作和显示。
袋式除尘系统的工艺过程控制应符合HJ 2020的要求。当系统压差＞1200Pa时，应及时对滤袋进行清理更换。
多级高效喷淋水洗异味（VOC）处理系统检测记录的关键参数为：进出口非甲烷总烃浓度、臭气浓度，废气流量、温度，循环水压力、pH值、氧化还原点位等。
生物滤池处理系统检测记录的关键参数为：进出口非甲烷总烃浓度、臭气浓度，废气流量、温度、湿度、pH值等。
低温等离子处理系统检测记录的关键参数为：进出口非甲烷总烃浓度、臭气浓度，废气流量、温度、湿度，低温等离子设备工作电压等。
吸附脱附-催化燃烧处理系统检测记录的关键参数为：进出口非甲烷总烃浓度、臭气浓度，废气流量、温度、湿度，催化燃烧炉内温度等。
生物菌除臭系统检测记录的关键参数为：进出口臭气浓度，废气流量、温度、pH值、雾化压力、有效活菌数量、菌种活性、去除率等。
控制运行数据应至少保存5年。
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电气系统
治理工程的电源系统可直接由生产主体工程配电系统接引，中性点接地方式应与生产主体工程一致。
电气系统设计应按GB 50052、GB 50054等标准的规定执行。
压缩空气系统
压缩空气系统的设计应满足GB 50029的相关规定。
暖通/消防系统
治理工程的消防设计应纳入企业消防系统总体设计，并符合GB 50016的有关规定。治理工程所在区域应设置消防通道，安装消防设施。
治理工程应按照GB 50140的要求配置移动式灭火器。
治理工程应设有采暖、通风与空气调节系统，并应符合GB 50019的规定。
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一般要求
治理工程的建设和运行过程中，应遵守国家和地方关于劳动安全与职业卫生的法律、法规、标准和规范要求。
治理工程配套的安全、卫生设施应同步建成，安全卫生的基本要求、防护技术和管理措施应符合GB/T 12801 的有关规定。
治理工程应建立相应的安全操作规程和职业卫生管理制度。
劳动安全
治理工程应建立并严格执行安全检查制度，及时消除潜在隐患，防止事故发生。
治理工程的用电安全应符合GB/T 13869、AQ 3009 中的有关规定。
治理工程的固定式钢梯、防护栏杆及平台的安全要求应满足GB 4053.1、GB 4053.2 和GB 4053.3中的有关规定。固定式钢梯宜采用斜梯或旋梯。
治理工程的安全标志设计应符合GB 2893、GB 2894、GB 7231 等的有关规定。
操作人员应按GB/T 11651 的规定配备个体防护装备。
职业卫生
工作场所应符合GBZ 1 和GBZ 2.1、GBZ 2.2 的规定。
为防止职业中毒，治理工程工作场所的卫生工程防护措施应符合GBZ/T 194中的有关规定。
宜采用低噪声的设备。对于噪声较高的设备，应采取减振消声等措施，尽可能将噪声源和操作人员隔离。
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工程施工
治理工程的总承包、设计、施工单位应具有相应资质。
治理工程的施工应符合国家和地方关于施工规范、施工程序及管理文件的要求。
工程施工应按设计文件、施工图纸和设备安装使用说明书等的规定进行，工程变更应取得设计单位确认并出具设计变更文件后再进行施工。
工程施工中使用的设备、材料、器件等应符合国家相关标准，设备、材料、器件等均需具备产品合格证书、产品性能检测报告。
施工过程除遵守相关的施工技术规范以外，还应遵守国家的质量、劳动安全、职业卫生、消防等标准。
工程验收
工程验收应符合建设项目竣工验收管理办法和程序的要求，并按GB 50093、GB/T 50252、GB 50254、GB 50257、GB 50275、GB 50300、GB 50727 等相应专业验收规范的要求组织进行。
工程安装、施工完成后，首先对相关仪器仪表进行校验，然后根据工艺流程进行分项调试和整体调试。
通过整体调试，各系统运转正常，技术指标达到设计和合同要求后启动试运行。
竣工环境保护验收
治理工程的竣工环境保护验收应按《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》的规定执行。
在试运行期间应对治理工程的环保性能指标进行测试，性能测试的主要内容包括：
a) 特征污染物（颗粒物、非甲烷总烃、臭气浓度等）排放浓度；
b) 治理工程处理效率；
c) 废气排放量等。
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一般规定
卷烟制造业废气治理工程应与生产工艺设备同步运行。
治理工程应在满足设计工况的条件下进行，不得超负荷运行。
企业应建立与治理工程相关的各项运行、维护规程和管理制度，按规程进行操作，定期对各类设备、电气仪表、建（构）筑物等进行检查维护，确保治理工程稳定可靠运行。
企业应建立台帐制度，记录治理工程的主要运行和维护信息。
人员与运行管理
治理工程应纳入生产管理中，配备管理人员和专业运行维护人员。
企业应对管理和运行维护人员进行培训，使其掌握必要知识和操作技能。培训内容包括：
a) 基本原理和工艺流程；
b) 启动前的检查和启动应满足的条件；
c) 正常运行情况下设备的控制、报警和指示系统的状态和检查，保持设备良好运行的条件，以及必要时的纠正操作；
d) 设备运行故障的发现、检查和排除；
e) 事故或紧急状态下人工操作和事故排除方法；
f) 设备日常和定期维护；
g) 设备运行和维护记录，以及其他事件的记录和报告；
h) 消防安全、职业卫生等安全卫生知识与技能。
企业应建立治理工程运行状况、设施维护等的记录制度，主要记录内容包括：
a) 治理设备的启动、停止时间；
b) 治理设备的主要工艺控制参数，如废气处理量、进出口污染物浓度、处理效率等；
c) 主要设备维修情况；
d) 运行事故及维修情况；
e) 定期检验、评价及评估情况；
f) 涉及到的污水排放、副产物处置情况。
运行人员应遵守企业规定的巡检制度和交接班制度。
维护保养
治理工程的维护保养应纳入全厂的维护保养计划中。
维护人员应根据计划定期检查、维修或更换必要的部件和材料。
维护人员应做好相关记录。
事故应急
应评估治理工程可能的事故风险，制订并不断完善环境应急预案，配备人力、设备、通讯等资源，具备相应的环境应急处置能力。
企业应根据环境应急预案要求，对治理工程管理和运行维护人员开展应急培训、组织预演，保证事故发生时可及时有效开展环境应急救援行动。
治理工程发生异常情况或重大事故时，应及时分析、决策，启动环境应急预案，并向有关部门报告。




